Metalltoodete tootmisega tegelevate ettevotete sihtkontrolli
kokkuvote 2018

Metalltoodete tootmisega tegelevate ettevotete sihtkontrolli ajendiks oli nimetatud valdkonnas
toimunud suur toodnnetuste arv. Eelmisel aastal (2017) juhtus metalltoodete tootmisega
tegelevates ettevotetes 536 too0nnetust, neist 115 olid raskete tagajirgedega tootajate tervisele.
Kiesoleva aasta 9 kuu jooksul on toimunud 380 to60nnetust, mis on kiill vihem, kui eelmisel
aastal samal ajal (eelmisel aastal 413), aga niitaja on siiski korge.

Sihtkontrolli kidigus kontrolliti 73 metalltoodete tootmisega tegelevat ettevotet:, Algavast
sihtkontrollist teavitati tddandjaid mirgukirjaga, kuid ei andnud eelinfot to6andjale, kas nende
ettevote satub valimisse ning nii ei olnud teada ka kontrolli toimumise aeg.

Jargnevalt on esitatud kontrollitud ettevotete arv maakondade 16ikes:
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Kontrollaktis registreeriti kokku 725 rikkumist. Iga kontrollitud ettevotte kohta koostati
hinnanguleht. Hinnanguleht koosnes kaheksast punktist, milleks olid:

- toovahendid;

- liikumisteed, mérgistused;

- isikukaitsevahendid;

- tookeskkond (sisekliimaga seonduv);

- abivahendid raskuste késitsi teisaldamiseks ja tookorraldus;

- riskianaliiiis;

- juhendamine;

- tervisekontroll.

Toovahenditega seotud rikkumisi oli kokku 204. Neist 54% olid seotud toovahendite liikuva
osaga ohtliku kokkupuute viltimiseks kaitsepiirde voi -seadise, mis takistab juurdepéidsu
ohualale, puudumisega. Kaitsekatted olid kas teadlikult eemaldatud, purunenud v&i osadele
vanematele toovahenditele ei olnud tootja kaitsekatteid ette ndinud. Kaitsepiirde voi -seadis
eemaldamise pdhjenduseks toodi, et need segavad teatud téooperatsioonide tegemist, seda ei



ole iildse ettendhtud voi me kasutame ju kaitseprille, mis tagab, et osakesed ei satuks silma.
See, et kaitsekate segab tootamist, selle pdhjuseks voib olla see, et seadmega tehakse toid, mis
ei ole selleks ette ndhtud vdi tootajat ei ole piisavalt juhendatud, kuidas toGprotsessi peaks
korrektselt ldbi viima. Vanemad toovahendid, millel kaitsekate tootjapoolselt puudus, no
ndukoguajast périt toovahendid, tuleb esimesel vdimalusel viia vastavusse méadruses
,» ToO0vahendi kasutamise tootervishoiu ja todohutuse nduded* esitatud nduetega. Puututi kokku
ka selliste vanemate toovahenditega, mille kohta tédandja viitis, et seal ei ole kunagi kaitsekatet
olnud (seade osteti kasutatuna ja juba siis ei olnud seda katet peal), aga t6Opingi ldhemal
uurimisel on niha nii delda augud, avaused korpuses, mis viitavad millegi eemaldamisele
seadmelt. Tihti ongi need nii 6elda augud kohad, kust on ettenéhtud kaitsekate voib-olla juba
algselt eemaldatud v@i ei pandud seda iildse seadme kokku panemisel kiilge. Usna tihti vastasid
tooandjad ja ka tootajad todvahendite kaitsekatete puudumise kohta, et me oleme alati nii
todtanud ja siiani ei ole midagi juhtunud.

Probleemsemad téovahendid olid jargmised:

1) elektrikéial puudusid lenduvate osakeste eest kaitseks kaitseekraanid (23 ettevottes);

2) puurpingil puudusid poorleva spindli kaitsekate (21 ettevottes);

3) treipingil puudusid lenduvate osade eest kaitseks kaitseekraan (11 ettevottes);

4) redelil puudusid libisemist takistavad otsikud (8 ettevdttes);

5) redeli konstruktsioonelemendid olid amortiseerunud (toepostid vigastatud vai kdverad,
astmed kdverad ja deformeerunud) (5 ettevottes);

6) ketasloikuril oli eemaldatud ketta kaitsekate (6 ettevottes);

7) ekstsentrikpressidel ja stantspinkidel oli ohuala avatud. Téddeldakse viikesemdddulisi
detaile. Toovahendi juhtimiseks kasutatakse jalgpedaali, mille tottu ei ole vélistatud
tootaja kide juhuslik sattumine ohualasse (6 ettevottes);

8) seadmetelt (nt latitootluspink, giljotiin) olid eemaldatud tootjapoolsed turvakardinad (4
ettevottes);

9) CNC frees- voi treipinkidelt, profileerimismasinalt oli eemaldatud kaitseseadis
(blokeeringute, mis peataks ohtliku osa litkumine enne kasutaja sattumist ohualasse) (4
ettevottes);

10) giljotiini 1diketeraga kokkupuute viltimiseks puudus kaitsekate voi kaitsekate ei
taganud piisavat kaitset (suured vahed) (3 ettevottes);

11) lintlihvijal puudus kaitsekate (2 ettevottes);

12) CNC treipinkidel oli ohuala avatud (materjali sisestamise kohal puudus kaitsekate -
poorlevad osad olid kaitseta) (2 ettevdttes);

13) freespingil puudus kaitsekate (2 ettevottes);

14) plekildikusliini liikuvatelt hammasratastelt oli eemaldatud ohutust tagav kaitsekate (1
ettevottes);

15) sae-puurliinil oli saetera kaitseta (ohuala on avatud) (1 ettevottes);

16) metallisael oli ohuala avatud. Saetera alumine osa oli kaitseta (1 ettevottes);

Mbones ettevottes olid erinevate seadmete rihm- ja kettillekanded katteta. Levinumad
probleemid olid jargmised:

1) trepingi laastu viljavedajal puudus kettiillekande kaitsekate;

2) freespingi tagumiselt kiiljelt oli eemaldatud rihmiilekande kaitsekate;

3) puurpinkide elektrimootorite rihmaiilekanded olid katmata;

4) poordlaual puudus kettiilekande kaitsekate;

5) keermestuspinkidel puudusid rihmiilekande kaitsekatted;

6) trumlil puudus rihmiilekande kaitsekate.
Teiseks peamiseks rikkumiseks, mis oli seotud toovahenditega, oli see, et toovahendite
perioodilist kontrolli voi teimimist ei viida ldbi voi viiakse, aga seda ei fikseerita kirjalikult. 31



kontrollitud ettevottes ehk 42% esines rikkumisi seoses toovahendite kontrollimisega. Tihti
vastati toovahendite kontrolli voi teimimise ldbiviimise kohta nii: ,,Kui seade enam ei to6ta, siis
kontrollime voi nt, et seade on hooldusvaba®. Tuleb mirkida, et iikski toovahend ei ole
hooldusvaba, vaid vajab dnnetuste véltimiseks regulaarset kontrolli. Puudulikule t66vahendite
kontrollile viitavad erinevate to6vahendite rihm- ja Kkettillekannete Kkaitsekatete ja
blokeerimisliilitite puudumised, turvakardinate mittetootamised, teritusketaste vigastused ja
liigsed kulumised, kaitseklaaside mdrad, augud ning ka nduetele mittevastavad tdsteseadmed.
Ka redel on toovahend ja nduab regulaarset kontrolli, aga sageli seda ei tehta voi tehakse
formaalselt. Redelite kontrolli formaalsus viljendub selles, et kuigi to6andjad viitsid, et redelid
on kontrollitud, avastati mitmed rikkumised: libisemist takistavad otsikud olid puudu, redel oli
ebastabiilne, astmed olid mdradega.

Seekordse sihtkontrolli kdigus podrati suuremat rohku ka tdsteseadmetele. 39% kontrollitud
ettevotetes esines puudulikke tdsteseadmeid. Peamiselt olid puudused seotud tdstevahendite
konksude lukustitega — kas need olid eemaldatud (purunenud) v&i konksu sulguri vedru oli katki
ja konks ei lukustunud nduetekohaselt. Lisaks esines ka palju nduetele mittevastavaid
tostetroppe — viliste vigastustega (narmendavad, rebenenud, koeniidid olid katkenud), s6lmed
olid sees, etikett ei olnud loetav (méddrdunud voi maha kulunud, mille tdttu ei olnud tehnilised
nditajad arusaadavad). Esines olukordi, kus terveid ja vigastustega tdstetroppe hoiti ithes kohas.
See omakorda voib tekitada olukorra, et tootaja voib ekslikult kasutada kasutuskdlbmatuid voi
ebasobivaid troppe.

Seadised, mis on ettendhtud toovahendi héddaseiskamiseks, nendega seotud puudusi (kas
puudusid tédielikult v&i olid katki murdunud, vigastustega) esines 25% kontrollitud ettevottes.
Enamjaolt puudusid hidaseiskamisseadised vanematel toovahenditel (nt puurpink, freespink,
giljotiin, valtspink, stantspink, lihvpink, metallisaag, hoovelpink, haavlimasin). Probleemiks oli
ka see, kui lihe to0pingi juures tootavad kaks tootajat, aga hiddaseiskamisseadis on ainult
seadme iihel pool (teisel tootajal puudub vdimalus vajadusel nupu kasutamiseks) voi oli
hidaseiskamisseadise juurdepids takistatud (nt oli kohtvalgusti ette paigutatud). Osadel
todandjatel puudus teadmine, miks peab eraldi hidaseiskamisseadis olema, kui viljaliilitamise
nupp on olemas. Todinspektorid tegid selgitustédod, miks on vajalik toovahendid varustada
hidaseiskamisseadisega.

Liikumisteed, mérgistused

Liikumisteede ja erinevate margistustega seotud rikkumisi oli kokku 98 ehk 14% kogu
rikkumiste arvust. Ohutusmirkidega olid mérgistamata need kukkumisohtlike kohtade
(pOhiliselt tasapinnaerinevused) ja tookohtade ohualad, kus on kohustuslik kasutada
isikukaitsevahendit. Samuti oli jaetud eraldamata, mérgistamata ja vajadusel piiramata to6koht
kui ohuala (nt vérvimisliin, 16ikeliin, ahju uste avamise tsoon — kuum, robottdsteseadme
toopiirkond). Pohilised kukkumisohtlikud kohad olid katkised vodi libedad pdrandakatted,
mirgistamata laadimisestakaadid ja tooplatvormid, katteta kanalid, kdrged ukseldavepakud voi
muud korgemad kohad. Mirgistamata olid ka klaasuksed ja madalad kohad, kus on pea
draloomise oht. Mones kontrollitavas ettevottes olid mirgistamata ka tdstukite liikumisteed
tootmisruumides voi mirgistus oli kulunud. Ka liikumisteedel esines takistusi. Sageli
ladustatakse liikumisteedele materjale (jadgid, lahtised vaibad, toovahendid, pool- ja
valmistooted) ja esineb lahtiseid juhtmeid (ajutised pikendusjuhtmed), kaableid, mis vdivad
pohjustada kukkumist ja komistamist. Mitmes kontrollitavas ettevottes puudusid ka inimeste
allakukkumist takistavad piirded ja treppidel késipuud. Kuna % t6o0nnetusi on seotud
kukkumise ja komistamisega, siis on véga oluline, et liikumisteed hoitakse vabad takistustest
ja ohtlikud kohad oleks mirgistatud ning vajadusel piiratud.



Sihtkontrolli raames podrati suuremat tidhelepanu ka materjalide ladustamisele (nii ettevotte
siseruumides kui ka vilisterritooriumil). 8% kontrollitud ettevottes ei olnud materjalid
ladustatud nduetekohaselt (esines materjalide kukkumisoht vdi kukkuvate esemete allajddamise
oht).

Isikukaitsevahendid

19% kontrollitud ettevotetes ei olnud todandja todtajaid varustanud t6oks vajalike
isikukaitsevahenditega (nt optiliste prillide kandjale ei olnud viljastatud nn iileprille,
jalavigastuse ohu korral turvajalandusid, silma vigastuse ohu korral Kkaitseprille,
tosteseadmetega tootamisel kaitsekiivreid jne) ja 36% ettevotetes ei kasutanud tootajad neile
viljastatud isikukaitsevahendeid (t66tajaid ei olnud juhendatud isikukaitsevahendite
mittekasutamisest tulenevatest vdimalikest terviseprobleemidest). Esines ka olukordi, kus
isikukaitsevahendite, eriti turvajalandudega, varustatakse tootajad alles peale katseaja 16ppu voi
on todandja palunud todtajal soetada isikukaitsevahendid omal kulul. T6dandjad pdhjendasid,
et metalli tootmisega tegelevates ettevotetes tdotajad tihti vahetuvad (raske t66) ja nende jaoks
on liigne kulu soetada turvajalandud tootajale, kes nt peale kuu ajast toStamist lahkub. Seda, et
tovandja iildse omal kulul tootajale isikukaitsevahendeid ei viljasta, pohjendati sellega, et
ettevottel on rasked ajad ja finantsilised voimalused selleks puuduvad. Lisaks ei olnud 37%
kontrollitud ettevdtetes tooandja taganud kohta isikukaitsevahendite hoidmiseks ja
hooldamiseks (isikukaitsevahendid paiknesid tookeskkonnas ja olid seetdttu tolmused ja
mairdunud).

Tookeskkond

33% kontrollitud ettevotetes ei olnud sisekliima (Shutemperatuur, -niiskus ja -litkumise kiirus)
tooiilesannete tditmiseks sobiv. Peamiselt oli probleemiks kaubauste avamisel tekkiv tdmbetuul
ja temperatuuri kdikumised. Monedel juhtudel olid todandjad probleemi lahendanud
ohkkardina paigaldusega, kuid enamasti eelistati soojemate tooriiete viljastamist tootajatele.
Mitmetes ettevotetes jdi tookeskkonna temperatuur vahemikku 13°C - 20°C. Tooandjad
pohjendasid seda sellega, et kiitteperiood ei ole veel alanud. Kontrolli kédigus miérgati, et
puuduliku ventilatsiooni korral hoiti uksed lahti, et tagada vérske dhu vool tooruumidesse. See
omakorda pdhjustas pidevat temperatuuri kdikumist.

Abivahendid raskuste Kkisitsi teisaldamiseks ja tookorraldus

Sihtkontrolli kidigus kontrollitud ettevotetes olid olemas abivahendid raskuste kisitsi
teisaldamiseks. Kontrolli kdigus selgus aga, et tihti ei ole tooandjad kirjalikult fikseerinud suure
fuiiisilise vdi vaimse tookoormuse, pikaajalises sundasendis todtamise vOi monotoonse t60
puhul toopédeva voi todvahetuse jooksul tootajale todaja hulka arvatavaid vaheaegu. T6dandja
titluste kohaselt on to6tajatel puhkepause voimalik teha, aga kirjalik info selle kohta puudub.
Tuleb aga nentida, et metalltoodete tootmisega tegelevates ettevotetes on levinud tendents, et
iks tootaja tdidab iiht konkreetset toooperatsiooni ilma rotatsioonita, tooiilesandeid tdidetakse
seistes ning kiétega tehakse samalaadseid liigutusi. Sellises sundasendis tdotamine voib pikemas
perspektiivis pohjustada todga seotud haigestumist.

Riskianaliiiis

Siiani on neid ettevotteid, kes ei ole korraldanud tookeskkonna riskianaliiiisi. 19% kontrollitud
ettevotetes ei olnud {iildse korraldatud tookeskkonna riskianaliiiisi. Ligi 40% kontrollitud



riskianaliilisidest olid inspektorite hinnangul puudulikud (nt ei ole kisitletud raskuste kisitsi
teisaldamise ja sisekliimaga seotud terviseriske, fiiiisilise koormuse hindamisel ei ole arvestatud
korduvaid iihetaolisi liigutusi) ning 70% kontrollitud tegevuskavades ei olnud tdoandjad
arvestanud abindudega, et fiiiisilisest iilekoormusest ja ebasobivast sisekliimast pohjustatud
terviseriski vihendada. To6inspektorid juhtisid td6andjate tihelepanu sellele, et fiisioloogiline
ohutegur on peamine t60st pohjustatud haigestumiste pdhjustaja Eestis.

Tootajate juhendamine

33% ettevottel puudusid osaliselt voi tdielikult tehtavate toode (nt raskuste kisitsi teisaldamine,
keevitamine, virvimine) ja kasutatavate toovahendite (nt treipink, rullvalts, kii,
kidsikahveltdstuk, telfer, hoovelpink, formaatsaag, painutuspink, giljotiin, redel, ketasldikur,
lintsaag, lihvpink, poleerimismasin) ohutusjuhendid. 40% kontrollitud ettevotetes ei olnud
tootajate juhendamine ja véljadpe nduetekohaselt registreeritud (nt juhendamine ei olnud
kirjalikult registreeritud, tutvustatud oli ainult iiksikuid juhendeid, puuduvad andmed t66tajate
iseseisvale toole lubamise ja viljadppe kohta). 8% kontrollitud ettevdttes ei olnud peale
tooonnetuse toimumist viidud 1&dbi td6tajate tdiendjuhendamist.

Tootajate tervisekontroll

Umbes 40% kontrollitud ettevotetes oli korraldamata tootajate tervisekontroll. Paraku polnud
tootervishoiuarsti juures tootajate tervisekontrolli korraldanud todandjad arvestanud kdikide
ohuteguritega (42%) voi ei tditnud tootervishoiuarsti tehtud ettepanekuid voi korraldusi (38%).
Niiteks oli arst keelanud 66t60, aga tootaja tootas endiselt 66vahetuses. Tihti todandjad ei saada
tootajaid tervisekontrolli enne katseaja 10ppu, sest nad ei ole kindlad, kas tdotaja jidb neile toole
vOi lahkub (to6andjate hinnangul on metallitddstustes kaadri voolavus iisna suur). Pdhjendati
samuti, nagu isikukaitsevahendite viljastamise puhul, et see on liigne kulu. Tervisekontrolli
mittesaatmist pohjendati ka sellega, et teenuse kvaliteet on halb. Tootervishoiuarst viib
tervisekontrolli l4bi nii 6elda ,,suvalises* tooandja poolt pakutavas ruumis (to6andja juures). Ei
ole tagatud sobivaid tingimusi terviseuuringute ldbiviimiseks ja seetSttu on ka tulemused
kiisitavad. Tooandjatele jadvad siiski ohku kiisimused, kas tootaja on ikka konkreetse t60 jaoks
sobiv vdi mitte, kas uuringud ei jddnud liiga pinnapealseteks? Eelpool kirjeldatud
tervisekontrolli ldbiviimisel tekib todandjal ka kiisimus: ,,Kas kvaliteet on kooskdlas teenuse
maksumusega?*

Kontrollitud ettevotetest ainult iihes ei esinenud rikkumisi, mida kontrollaktis fikseerida, aga
ka seal anti suulisi soovitusi tddohutuse osas. Kuna rikkumisi esines palju ja t6dohutus on
tagatud vihestes metalltoodete tootmisega tegelevates ettevotetes, tuleks ka edaspidi 14bi viia
ette teatamata sihtkontrolle, et edendada tootervishoiu ja tooohutusalast tegevust ning
vihendada t660nnetusi.
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