Tekstiilitoostusega tegelevate ettevotete sihtkontrolli
kokkuvote

Esialgse statistika kohaselt toimus 2019. aastal Eestis 4117 t666nnetust, millest 3014 olid kerged, 1087
rasked ning 15 I6ppesid tootaja surmaga. 132 td660nnetuse asjaolud on veel selgitamisel. Esialgsetel
andmetel toimus tekstiilitoostuse ettevGtetes eelmisel aastal 69 to66nnetust, millest 13 on rasked ja
56 kerged. Peamised t66Gnnetuste pohjused on tdootamine tédvahenditega (erinevad pressid,
6mblusmasinad), kukkumised (eriti samal tasapinnal), materjali kukkumised jalgade voi kate peale ja
sisseldiked terariistade kasutamisel (eriti noad, kaarid).

Sihtkontrolli kaigus kontrolliti 67 tekstiilitoostusega tegelevat ettevotet. Sihtkontroll toimus
tekstiilitoostuse ettevotetes lle Eesti. Kilastati ennekdike ettevotteid, mida viimaste aastate jooksul
ei olnud kontrollitud voi kus on juhtunud t666nnetusi.

Jargnevalt on esitatud kontrollitud ettevotete arv maakondade IGikes:
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Sihtkontrolli tulemusena registreerid inspektorid kokku 203 rikkumist ning 92 rikkumise kohta koostati
ettekirjutus. Esitati ka 121 suulist soovitust. Iga kontrollitud ettevotte kohta koostati hinnanguleht.
Hinnanguleht koosnes kuuest peamisest punktist, milleks olid:

- ventilatsioon;

- toovahendid;

- lilkkumisteed, margistamine;

- ergonoomika;

- isikukaitsevahendid;

- riskianaltis.

Ventilatsioon

Ventilatsiooni puhul kontrolliti esmalt, kas todruumis toimub kiillaldane 6huvahetus ehk kas on olemas
sisse- ja valjapuhke ventilatsioon v3i nende puudumisel ruumide Shutamise vdéimalus (varske 6hu
juurdevool akna voi ukse kaudu, aga seejuures todajal tuuletdmbust pohjustamata). Kontrollitud
ettevotetest vaid viies ei olnud dhuvahetus subjektiivsel hinnangul piisav. Sihtkontrolli tulemustest



l[ahtuvalt Uldventilatsiooniga erilisi probleeme ei esinenud. Kui puudus Uldventilatsioon, siis oli
vOimalik avada aknaid, et tagada varske 6hu juurdevool. Aknaid avati puhkepausidel, et oleks valditud
tuuletébmbusest pdhjustatud haigestumised. Kui todinspektoril tekkis kahtlus, et killaldane
Ohuvahetus ei ole tagatud, siis paluti labi viia vastavad mdddistused ning mdnel juhul juhiti to6andja
tahelepanu ka ventilatsioonislisteemi puhastamise ja filtrite vahetamise vajadusele.

Teiseks kontrolliti, kas tookohad, kus eraldub td6taja tervist kahjustada véivaid ohtlikke aineid, tolmu,
on varustatud valjatdmbeventilatsiooniga ning lisaks vaadati ka tooruumide Qldist puhtust.
Kontrollitud ettevotetest viiel ei olnud toé6vahendid varustatud vajaliku valjatdmbeventilatsiooniga.
Tekstiilitoostustes on laialt kasutatavad kuum- ja liimipressid, mis eraldavad tootades kahjulikke
aineid, aure, olid kontrollitud ettevdtetes varustatud kohtdratdmbe ventilatsiooniga. Peamiselt olid
probleemiks kohtaratdmbeta aurutriikrauad, mille kasutamisel eraldub to6keskkonda auru, mis ei ole
otseselt ohtlik aine, aga raskendab to6tajatel hingamist ning tekitab tdiendavat niiskust. To6ruumid
olid tldjuhul puhtad, aga esines ka to6keskkondi, kus t6dinspektorid pidid tegema markusi tolmuste
tootingimuste kohta. Tolmu tekkimine soltub kasitletavast materjalist. Teatud kangad eraldavad
rohkem tolmu kui teised. SeetSttu tuleb ka koristamise sagedust vastavalt vajadusele muuta. Lisaks
soovitasid tooinspektorid lisaks kuivpuhastusele teha ka margkoristust. Kuna kontrollid toimusid ette
teatamisega, siis vOis see olla ka pohjuseks, miks todinspektorid ei tuvastanud tolmuseid t66ruume
(jouti enne kontrolli suurpuhastused labi viia). Paaris ettevGttes lausa mainiti, et enne kontrolli toimus
suurpuhastus. Téoinspektorid tegid selgitustood, et todruumide puhtuse ja muude nduete tagamist ei
ole vaja tooinspektorile vaid ikka tootajatele.

Toovahendid

Toovahendite puhul kontrolliti esmalt kaitsekatete olemasolu. 66% kontrollitud ettevottel olid
rikkumised seotud tédvahendi liikuva osaga ohtlikku kokkupuudet valtida aitava kaitsepiirde voi -
seadise puudumisega. Kaitsekatted olid kas teadlikult eemaldatud, purunenud vdi osadele vanematele
toovahenditele ei olnud tootja kaitsekatteid ette ndinud. Kaitsepiirde voi -seadise eemaldamise
pohjenduseks toodi, et need segavad teatud t6Goperatsioonide tegemist vOi seda ei ole (ildse vaja.
Vanemad todvahendid, millel kaitsekate tootjapoolselt puudus, tuleb esimesel vdimalusel viia
vastavusse maaruse ,Toovahendi kasutamise todtervishoiu ja tédohutuse nduded” nduetega.
Peamiseks probleemiks oli dmblus- (nii tavalised kui ka eridmbluste jaoks) ja overlokmasinatel
noelakaitsete puudumine. Rikkumist, et masinatel puuduvad ndelakaitsed, fikseeriti 40 korral.
P6hjenduseks toodi, et ndelakaitse segab teatud materjalide dmblemist voi téboperatsioonide
teostamist (nt luku 6mblemine). Lisaks toodi pGhjusena valja ka see, et tootjapoolt ei ole nGelakaitseid
kaasa antud. Seega, kuna tootjapoolt neid ei ole, siis arvati, et neid ei peagi olema. To6inspektorid
selgitasid, et Omblusmasina ndela eest kaitsed on uldjuhul seadmete lisavarustus ning tihti neid
automaatselt kaasa ei tulegi. Monel tootjal on need olemas tootjapdhiselt, aga on ka universaalseid.
Noela eest kaitseid on erineva kujuga. Uldjuhul on need ka eraldi presstaldadest (st ei ole {ihes tiikis).
Valmistajatehase poolt voivadki presstallad olla ilma kaitseta, aga sellisel juhul tuleb kaitse eraldi
juurde tellida voi kui konkreetse dmblusmasina valmistajatehasel kaitset ei ole, siis tuleb moelda
universaalsetele. Igal 6mblusmasinal on olemas kruvi, mille kiilge kaitse kinnitatakse. Noelakaitsete
olulisuse kohta tuli teha tisna palju selgitust66d. Esmane reaktsioon oli peaaegu alati, milleks meil neid
segavaid faktoreid on vaja? Vaideti, et kaitse paigaldamine aeglustab to0operatsioonide teostamist
ning on kohati isegi ohtlikum, sest vaatevali on to6andja sGnade kohaselt piiratud ning seet&ttu tuleb
selleks, et korralikult ndha, t66d teha ebamugavas asendis. Leiti ka muid vabandusi ja tihti tuli lisaks
ettevottes tehtud selgitustdole ka hiljem kirjalikke pdhjendusi jagada. Kokkuvdttes on praeguseks
hetkeks enamik rikkumisi, mis olid seotud ndelakaitsete puudumisega, likvideeritud.



Teiseks probleemsemateks todvahenditeks olid erinevad pressid (peamiselt trukipressid), aga ka kanga
IGikamiseks lintsaed ning plstldikurid (plistnoad), millel oli ohuala avatud ehk ei olnud tokestatud paas
ohualale, toopiirkond oli piirestamata. Seetdttu ei ole valistatud to6taja kde juhuslik sattumine
ohualasse. Trukipresside puhul oli kaitsekate kas eemaldatud voi todvahend oli juba nii vana, et tootja
ei olnud katet ette ndinud. Peamiselt toimub pressi juhtimine jalglllituse abil, mille sihiparase
kasutamise tulemusena on tdotaja kded toovahendi juhtimisest vabad ning on véimalik t66vahend
kdivitada ka siis, kui kded asuvad ohualas (pressimise tootsoonis). Vastulauseks tooinspektori
sOnadele, et kded voivad jadda pressi alla, vastasid todandjad, et tootaja peab hoidma kdtega materjali
(kangast), et trukk saaks kinnitatud Gigesse kohta. Kuna materjali (kanga) hoidmine toimub vahetult
pressi téborgani juures ja seetdttu ei ole vélistatud kite/sdrmede juhuslik pressi alla jddmine ning
sellest tingitud vigastuste tekkimine. Lintsaega seonduvalt esines monel korral probleeme kaitsekatte
reguleerimisega. Kaitsekate oli olemas, aga kontrollimise ajal oli ndha, et katet ei reguleeritud vastavalt
materjali paksusele. See toob kaasa selle, et kaitsekate ei kata t6dajal dra kogu |Gikeinstrumendi
mitteaktiivset osa, mis ei osale |6ikuses, mistottu ei ole valistatud tootaja kae juhuslik sattumine sae
to6tsooni. Kilastuse ajal sai vesteldud tootajatega teemal, miks ei reguleerita katet vastavalt materjali
paksusele, siis saadi vastuseks, et teadmised katte reguleerimise vajadusest puuduvad ning isegi kui
teati, siis puudusid selleks oskused. Esines ka olukordi, kus to6andjad ka ise vaitsid, et katet ei saagi
reguleerida. Isegi té6andjatel puudus vastav teadmine. T66inspektorid tegid selgitustood, miks on
katte reguleerimine oluline ning sai ka koos labi proovitud, kuidas seda tehakse. Oli ka olukordi, kus
reguleerimine ei dnnestunud, sest reguleerimisnupp ei toiminud. Peale taoliste rikkumiste fikseerimist
tulid tooandjatelt kirjalikud tdendusmaterjalid selle kohta, et ldabi on viidud taiendjuhendamised.

Toovahenditega seonduvalt esines probleeme ka sellega, et puudusid rihmulekande kaitsekatted (nt
Omblus- ja overlokmasinate mootorid, paelamasinad) v6i muud liikuvad osad (nt poorlevad rullid) olid
kaitseta — liikuvatel osadel puudus kaitsekate.

9% kontrollitud ettevotetes puudusid to0vahendi jalgpedaalidel katted, et valtida masina juhuslikku
kdivitamist. Probleemsemad té6vahendid olid truki- ja needipressid ning 66simasinad. Jalgpedaali
katte puudumine v&ib kaasa tuua selle, et jalg v6ib juhuslikult sattuda pedaalile ajal, kui kasi asub
ohualas, mis voib 10ppeda raske tervisekahjustusega.

Uldjuhul on tekstiilitddstuses olemas ka tehnik, mehaanik v&i remondimees, kellel on oma té6ruum,
kus ta teostab erinevaid remonttdid. Lisaks té6vahenditele, mis on otseselt seotud tekstiilitdostusega,
vaadata Ule ka remondimeeste toovahendid. Tihti oligi tootmise pool enam vdhem, aga
remondimehed ja nende t66vahendid olid jdetud unarusse. Peamiselt oli probleemiks terituspinkidel,
treipinkidel, lauakdiadel ja puurpinkidel péorlevatel spindlitel kaitsekatete puudumised.

Liikumisteed, margistamine

30% kontrollitud ettevétetes olid ohualad margistamata. Margistamata olid kukkumisohtlikud kohad
(pOhiliselt tasapinnaerinevused) ning paigaldamata olid ka hoiatus- ja kohustusmargid. Peamiselt
margistamata komistamis- ja kukkumisohtlikud kohad olid kdrgemad astmed liikumisteedel, erineva
kdrgusega trepiastmed, teenindusplatvormid, kaldteed, kauba laadimise estakaadid, katkised
pdrandakatted. Hoiatusmarkidest oli pigem paigaldamata mark, mis viitaks pdletusohule/kuumale
pinnale nt kuumpresside, triikimislaua, paela p&letusmasina juures. Kohustusmargid olid lisamata
tookohtade ohualadele, kus on kohustuslik kasutada isikukaitsevahendit (nt silma vigastuse ohu korral
kaitseprillid, murarikkas piirkonnas kuulmiskaitsevahendid).

Ettevotetes, kus liikusid tootmisruumides voi ladudes tdstukid, oli kohati probleemiks ka see, et
soidukite liikumisteed ruumides ei olnud margistatud selgelt nahtavate pidevjoontega voi oli margistus
maha kulunud.



12% kontrollitud ettevotetes esines ka liikumisteedel takistusi vdi olemasolevad liikumisteed olid
kitsad. Sageli ladustatakse liikumisteedele materjale v6i on juhtmed ja kaablid lahtiselt, mis voib
pohjustada komistamist ja kukkumist. Liikumisteed peavad olema liigsetest esemetest puhtad.
Libedatel ja margadel pérandatel voib to6taja tosiselt kukkuda, mille tulemuseks on luumurd, millega
kaasneb raske kehavigastus ja pikk toovGimetusperiood.

Ergonoomika

Kuna tekstiilitoostuses esineb Usna palju istuvat téoviisi (eriti dmblejad), siis hdlmas sihtkontroll ka
tootoolide reguleeritavuse ja seljatoe olemasolu kontrolli. Vaga positiivseks voib lugeda seda, et ainult
Uhes kontrollitud ettevottes puudusid kudujatel ja dmblejatel ergonoomilised to6toolid. To6tajatega
vesteldes ka selgus, et toolide valikul on kisitud ka nende arvamust, toole saab vastavalt soovile
reguleerida ning need vastavad t60 iseloomule.

Isikukaitsevahendid

Plstnoaga ehk pustloikuriga tootamiseks peab todandja tootajad varustada metallkindaga. Kdigis
kontrollitud ettevotetes ei olnud pustldikurit kasutusel ja seetdttu puudus ka metallkinda valjastamise
vajadus. Tooinspektorid tuvastasid kontrolli kdigus 5 ettevotet, kus oli kiill kasutusel pustl&ikur, aga
sellega t66tamiseks ei olnud valjastatud voi tootajad ei kasutanud neile ettendhtud metallkinnast.
Tootajatelt kisides, miks ettendhtud metallkinnast ei kasutata, siis vastati, et see on ebamugav, segab
1606 tegemist, ei ole harjunud kasutama voi ei ole neile sobiva suurusega. Ettevotted, kus metallkinnas
oli puudu voi seda ei kasutatud, olid to6andjad teadlikud selle vajalikkusest, aga nad ei pidanud
oluliseks selle soetamist voi kasutamise ndudmist.

Riskianaluls

6% kontrollitud ettevotetest ei olnud korraldatud tookeskkonna riskianallitsi ja 15% ettevotetest oli
riskianalliis olemas, aga vajas tdiendamist (nt seoses uute tdodvahendite soetamisega, uute
todruumide valmimisega). Uldjuhul oli riskianaliiiis kasvdi mingil kujul olemas. Kiisitavust tekitas kohati
riskihinde vastavus tegelikkusele (riskide alahindamine), aga siinkohal saime t66andjaga diskuteerida
ja soovitada riskitasemed kriitilise pilguga Ule vaadata.

Kontrollitud ettevotetest Giheksas ei esinenud rikkumisi (moodustab ligikaudu 13% sihtkontrolli kdigus
kontrollitud ettevotetest), mida kontrollaktis fikseerida, aga kolmes neist anti siiski suulisi soovitusi
toé6ohutuse osas. Kuna rikkumisi esines lsna palju, siis tuleks ka edaspidi labi viia kindla sihiga
kontrolle, et edendada tootervishoiu ja tédohutusalast tegevust ning vahendada t660nnetusi. Kuna
sihtkontrollid hélmavad vdahem kui tldkontrollid, siis tdnu neile jduame rohkemate ettevoteteni ja
saame nende kaigus kitsaskohtadele p6orata suuremat tahelepanu.

Kokkuvotte koostas:
Juhtiv t66inspektor
Mariko Vahula
31.01.2020



